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CAPTAZIONE ELEMENTI INQUINANTI 

Fontanot  Marco

Impianti di formatura chimica / shell

Centri fusori ad induzione

Impianti di formatura a verde in staffa ed in motta

Abbattimento elementi inquinanti diversi dalle polveri

Soluzioni per garantire emissioni <1 Mg/Nm3 

FILTRAZIONE A MANICHE





Foundry Applications Dust extraction for 
molding line as well as shake out area

Big cores can be the 

reason for tar in the 

pipes 

Risk of fire in the 

pipes !!!              Shake out area Pouring line

Molds cooling station

Molding area

1 Main fan

2 Control flap

3 Filter

4 Heat insulation 
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Gas burner to increase 
the temperature, to 
avoid condensation and 
creation of tar in the 
pipes
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Elementi da considerare

Parco raffreddamento combinato
 staffe + smottatura in cassoni

2.   Superfici libere in ingresso e uscita cabina

1. Volume cabina parco raffreddamento

3.   Energia da dissipare

4.   Quantità di gas sviluppati









Totale superfici 
libere in m2

Aperture testate 
superiori cassoni

Aperture testate 
inferiori staffe
Perimetri e 
contorni vari

Aperture varie

Totale superfici 
libere XX



Staffe colate all’ora n°
Peso medio colato kg
Forme in raffreddamento n°
Massa ghisa in raffreddament kg

T ingresso °C
T uscita °C
Delta T °C

Calore specifico ghisa Kcal/kg
Energia  da dissipare  Kcal

Calore specifico Aria Kcal/kg
Peso specifico Aria g/lt
Salto termico aria  °C
Volume d’aria necessario Nm3/h

Calcolo energia da 
dissipare e volume 
minimo ricambio d’aria Stima volumi gas e fumo 

emessi e relative 
temperature

Tipologia di anime / legante Processo
% di legante per kg di sabbia 
anime %
Peso medio anima per staffa Kg
Staffe ora n°
Legante in processo Kg/h
Staffe /forme in raffreddamento n°
Legante in parco raffreddamento Kg
Stima fumi/ vapori emessi Nm3/h
Temperatura fumi emessi °C







Foundry Applications DISA
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1 Melting furnaces

2 Pouring furnaces

3 Pouring line

4 Cooling houses

5 Shace out

6 Shot blast 

7 Finisching

8 Sand preparation

9 Molding line

1
0

Dust extraction 
unit





























12.500 Am3/h





1429 m3  -  72.000 Am3/h

700 m3  -  17.500 Am3/h 250 m3  -  12.500 Am3/h





Aspirazione 
centri 

fusori ad 
induzione



Aspirazione centri fusori 
ad induzione



ELEMENTI DA CONSIDERARE

• Dimensione della superficie di 

emissione (diametro interno forno)

• Temperatura iniziale dei fumi

• Angolo di espansione dei fumi

• Quantità di fumi emessi (materiale pulito; 

sporco; verniciato;  olio; zinco ecc.) 

• Distanza tra punto di emissione  e di 

captazione fumi

• Eventuali correnti laterali che 

modificano il percorso in salita 

•  Dimensione siviere e trattamento 

metallo



Esempi di flussi e turbolenze in un reparto colata 
grandi getti, dimensioni struttura 14 x 40 mt

CORRENTI LATERALI E TURBOLENZE



Intercettare i 

fumi il più 

vicino possibile  

al punto di 

emissione è la 

soluzione 

migliore per 

efficienza e 

riduzione dei 

volumi necessari 

per la bonifica 

ambientale



MATERIALE DI CARICA, PULITO O SPORCO



DIMENSIONE SIVIERE E TRATTAMENTO METALLO





La soluzione 

corretta è una 

cappa progettata 

per ogni 

specifica 

applicazione in 

funzione di tutti 

i parametri di 

processo





FS Flat Bag Filter
Compact and Efficient Filtration

1:   Soluzioni abbattimento polveri  ed elementi inquinanti sui filtri a maniche

2:  Garanzia emissioni < 1 Mg/Nm3 su filtri a maniche (soluzione Nederman)











FILTRI MIKROPUL NEDERMAN TIPO  FS

SOLUZIONI CON GARANZIA EMISSIONI

 INFERIORI A  1 mg/Nm3 





Foundries BREF 2024



Grazie per la 
vostra attenzione

Fontanot  Marco



www.fontanot.eu

www.fontanot.eu
marco.fontanot@fontanot.eu

http://www.fontanot.eu/
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