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e onderie sono i prese e realizzano o ponenti etalli i indispensa ili per oltissi i settori 

industriali. ollo andosi al uore della ani attura e risultando ru iali per nu erose iliere produtti e  

ontri uis ono sotto di ersi punti di ista allo s iluppo sosteni ile del Paese.

n uanto parte inte rante del o plesso e a anzato siste a industriale italiano  le onderie 

rappresentano  al pari di tutto il settore se ondario  un i portante attore di res ita per i territori e le 

o unit  in ui sono ollo ate. e  in atti   un dato onsolidato in tutta Europa e la presenza di un 

orte tessuto industriale porta uno s iluppo e ono i o superiore a uello di territori analo i on un 

nu ero di industrie in eriore  i  ale a a ior ra ione uando si tratta di i prese dalla lun a 

tradizione  radi ate e inte rate nel territorio  o e a iene per la a ior parte delle onderie italiane.

al punto di ista della sosteni ilit  so iale  l industria  il settore e ono i o e si aratterizza per la pi  

alta in idenza di ontratti di la oro a te po indeter inato  e arantis ono uindi la oro sta ile a 

ilioni di persone. e onderie italiane non anno e ezione  ollo andosi anzi ai pri i posti delle 

lassi i e nazionali per in idenza di rapporti di la oro sta ili e arantendo opportunit  di res ita e di 

arriera.

al punto di ista della sosteni ilit  a ientale  in ine  la ani attura  l uni o settore e dispone di 

te nolo ie  no o  e apa it  di in esti ento tali da poter s iluppare le soluzioni inno ati e 

ne essarie a ridurre l i patto delle atti it  u ane sul pianeta. n uesto uadro  le onderie 

rappresentano un aso pe uliare  sono in atti dei or ida ili a ilitatori della transizione e olo i a  dato 

e realizzano prodotti e ontri uis ono diretta ente alla riduzione delle e issioni di as serra in altri 

settori e ono i i.  nelle onderie e en ono prodotti o ponenti inter edi ne essari per realizzare 

tur ine eoli e  entrali idroelettri e  auto o ili se pre pi  le ere e dalle ridotte e issioni  solo per 

itare al uni dei prin ipali settori di destinazione dei prodotti di onderia. 

a onderia  in ine  ostituis e un ele ento entrale del odello e ono i o ir olare  la a ior parte 

delle aterie pri e utilizzate nel pro esso produtti o pro iene in atti dal re upero e dal ri i lo di rotta i 

etalli i  e en ono usi per dare ita a nuo i prodotti.



       
  

e onderie rientrano ra le i prese osiddette ener i ore  per li ele ati onsu i ener eti i per unit  di 

prodotto  l attuale assetto te ni o produtti o ede l i pie o di i portanti uantit  di o usti ili ossili  

in parti olare per la ase di usione dei ateriali etalli i e  da sola  assor e edia ente il % 

dell ener ia totale utilizzata nell intero i lo produtti o.

Per ra iun ere li o ietti i a ientali issati dalla o issione europea  e pre edono il 

ra iun i ento della neutralit  ar oni a dell Unione entro il  le i prese del settore sono i  da 

anni i pe nate a ridurre l i pronta a ientale della produzione  on assi i in esti enti in entrati 

sull e i ienta ento ener eti o  sull ulteriore in re ento della apa it  di are e ono ia ir olare e sulla 

pro ressi a elettri i azione dei orni usori ali entati a o usti ili ossili.

i sti a e  i  in orizzonte  la o pleta sostituzione dei orni a u ilotto (ali entati a ar on 

o e) on orni elettri i  unita ente all elettri i azione parziale ( ir a il %) dei orni a as e all utilizzo di 

io o usti ili nel restante % dei orni a as  per ettere e una riduzione delle e issioni dirette di 

 pari a ir a il %. a o pleta elettri i azione dei restanti orni a as  in orizzonte  portere e 

in ine ad a attere del % le e issioni dirette enerate a o i dalle i prese del settore.

a sostituzione dell attuale par o orni rappresenta la prin ipale isura di de ar onizzazione e ri iede 

non solo uno s orzo e ono i o i portante  e do r  essere supportato da appositi stru enti inanziari 

e is ali  a ne essita an e di inter enti per rendere disponi ili uantit  ade uate di ener ia elettri a 

prodotta da onti rinno a ili. Per  il pro esso di elettri i azione sia sosteni ile  saranno inoltre 

ne essari inter enti strutturali in rado di rendere o petiti o il prezzo dell ener ia e  in talia  re istra 

an ora un i portante di ario rispetto ai prin ipali Paesi europei.

Per tra iare una road ap delle azioni ne essarie a ra iun ere la neutralit  ar oni a entro il  

sso ond insie e alle altre asso iazioni di on industria e rappresentano i settori ener i ori (a iaio  

arta  etro  i i a  e ento e era i a) a si lato l ndustrial e ar onization Pa t  un alleanza per 

la de ar onizzazione dell industria e a l o ietti o di assi urare una transizione e olo i a rapida e 

in lusi a  in rado non solo di ra iun ere li o ietti i indi ati da ru elles a an e di preser are la 

o petiti it  sui er ati internazionali di settori e  insie e  rappresentano la spina dorsale 

dell e ono ia italiana  on oltre  iliardi di alore a iunto enerato o ni anno e pi  di .  

persone i pie ate onsiderando an e l indotto.

FONDERIA: EMISSIONI TOTALI DI CO2 EQUIVALENTE 

2018

Emissioni dirette Emissioni indirette

Fonte: Strategia per la decarbonizzazione dei settori Hard to Abate – luglio 2021

1.306.6001.306.600

1.367.600

2.672.674.2004.200

2019 2020

1.211.8001.211.800

1.257.500

2.469.3002.469.3002.469.300

1.029.7001.029.700

1.050.800

2.080.5002.080.5002.080.500



IL PROCESSO DI FONDERIA
I PRODOTTI REALIZZATI
I SETTORI DI DESTINAZIONE

RAFFREDDAMENTO
ED ESTRAZIONE DEL
GETTO DALLA FORMA

FUSIONE 
DEI METALLI 
NEI FORNI 
FUSORI

COLATA DEL
METALLO FUSO
NELLA FORMA

PRINCIPALI SETTORI DI DESTINAZIONE

Produzione
energia elettrica

Idrotermosanitaria
elettrodomestici

Design Accessori
moda

SPEDIZIONE 
DEL PRODOTTO 
AL CLIENTE

Le fonderie realizzano i loro prodotti (detti "getti" o "fusioni") portando a fusione i metalli, 
colandoli in forme di materiale refrattario o in stampi metallici e facendoli raffreddare
in modo da far loro acquisire la forma desiderata.

Il processo produttivo delle fonderie è semplice ed energeticamente efficiente, e rappresenta 
una tecnologia insostituibile per realizzare moltissimi componenti intermedi indispensabili 
per numerosi settori di destinazione.

PRODUZIONE E 
APPROVVIGIONAMENTO 

MATERIE PRIME

Automotive Meccanica
varia

Trattoristica Motocicli Edilizia e arredo
urbano

Tecnologia Nautica Arte Tempo
libero

Industria
aerospaziale



      
   

razie alle apa it  di inno azione s iluppate dalle i prese del settore  la produzione di se ila orati e di 

prodotti initi ediante la te nolo ia di onderia rappresenta o i un opzione e i iente e insostitui ile per 

le industrie o ittenti  oltre e un ele ento ia e per la transizione erso un siste a produtti o pi  

sosteni ile. 

 nelle onderie  in atti  e en ono prodotti o ponenti indispensa ili per realizzare pale eoli e  

entrali idroelettri e  auto o ili se pre pi  le ere e dalle ridotte e issioni  solo per itare al uni settori 

ia e per la de ar onizzazione e anno a pio uso di usioni.

 prodotti realizzati dalle onderie sono innu ere oli  ueste aziende  per etto ese pio di arti ianato 

industriale ad alto tasso di o plessit  e inno azione te nolo i a  operano in atti realizzando soprattutto 

pezzi su isura  per i sin oli lienti  parte ipando al pro esso produtti o in dalla ase di pro ettazione dei 
o ponenti da produrre  ettendo uindi a disposizione dei lienti un no o  spe i i o senza il uale 

di i il ente sare e possi ile realizzare uanto ri iesto dalle industrie o ittenti.

a possi ilit  di utilizzare una asta a a di le e errose e non errose  on aratteristi e i i o

isi e e te nolo i e tali da onsentire la piena li ert  pro ettuale nella realizzazione di etti in o ni or a 

e di ensione  pon ono la te nolo ia della usione tra le soluzioni ostrutti e pi  on enienti ed 
ener eti a ente e i ienti per realizzare pezzi e anno da po i ra i a oltre ento tonnellate di 

peso unitario  on aratteristi e e ani e e te nolo i e ai pi  ele ati standard dei ateriali da 
ostruzione.

inno azione prende or a uotidiana ente nelle atti it  di ri er a e o pro ettazione  e ostituis ono 

un punto entrale nell atti it  delle aziende del settore. e onderie italiane sono in rado di proporre 

soluzioni inno ati e  sosteni ili  di alto ontenuto te nolo i o e di alore  rispondendo alle ri ieste di un 

er ato se pre pi  esi ente  non solo di prodotti per or anti  a di ualit  nel ser izio  attento alle 

esi enze a ientali e so iali. 



LA PERFORMANCE
ECONOMICA
DELLE FONDERIE ITALIANE

Valle d’Aosta
1

Trentino A.A.
7

Friuli V.G.
22

Veneto
124

Emilia-Romagna
103

Marche
44

Calabria
3

Basilicata
0

Puglia
11

Umbria
11

Abruzzo
8

Liguria
9

Toscana
59

Lazio
17

Sardegna
5

Molise
3

Lombardia
468

Campania
24

Sicilia
11

Piemonte
89

LE FONDERIE
IN ITALIA

56%
Nord Ovest

25%
Nord Est

13%
Centro

4%
Sud Isole

2%

UN'INDUSTRIA VOTATA
ALL'EXPORT
La propensione media a esportare del settore
è in costante crescita sia in valore che in volume:

25%
Anni ‘90

60%
2019

VALORE

VOLUME
propensione

media

10%
Anni ‘90

30%
2019

RANKING EUROPEO DELL'INDUSTRIA DI FONDERIA
Paesi UE. Produzione in 
tonnellate e peso % (Dati 2019)

Germania Italia Francia Spagna Polonia

4.824.100
(37%)

1.938.076
(15%)

1.696.743
(13%) 1.250.907

(9%)
1.011.500

(8%)

DIMENSIONI DEL SETTORE

Numero fonderie

1.019
843

Non Ferrose

136

Ghisa

40

Acciaio

Dati 2019

Produzione

1.938.076
tonnellate 1.049.067 61.708 827.300

Dati 2019

Fatturato 6,6 mld € (2019)

DIMENSIONI DELLE IMPRESE
(% di imprese per classe di addetti)

53%0-9

35% 10-49

11%50-249

1% oltre

29%
Fonderia

25%
Media manifatturiero italiano

UN'INDUSTRIA AD ALTO
VALORE AGGIUNTO
% valore aggiunto generato sul fatturato



     
  

l settore delle onderie o upa una rile anza onda entale nella iliera dell industria ani atturiera 
italiana  per la ospi ua orza la oro e i pie a e per i prodotti e ornis e ai ari settori di 
destinazione. lla onderia  in atti  sono unzional ente le ati al uni dei o parti di a iore 
spe ializzazione del siste a industriale del nostro Paese  o e ad esempio uello 
della e ani a  dell auto  de li elettrodo esti i  dell edilizia  della produzione di ener ia.

o s iluppo del settore  la ui produzione o plessi a di ir a due ilioni di tonnellate di etti posiziona 
l talia al se ondo posto tra i produttori dell Unione europea alle spalle della er ania   stato a orito
ne li anni da una serie di attori e rappresentano  an ora o i  i suoi prin ipali punti di orza e di 
distinzione all interno dello s enario europeo e ondiale. ra uesti   possi ile itare
• la orte inte razione in o parti strate i i del siste a produtti o a orita an e dalla rande

on entrazione in al une aree del Paese di aziende appartenenti alla stessa iliera

• la presenza di un se ento olto dina i o di i prese  e in uesti anni a orte ente in estito in
inno azione te nolo i a

• la spe ializzazione in al une ni ie di er ato parti olar ente a ore oli  do e le i prese italiane
anno on uistato posizioni di leaders ip sui er ati internazionali

• la apa it  di adatta ento delle i prese del settore, in lar a parte P  a estione a iliare  e
a per esso loro di superare e lio rispetto ad altre realt  le tur olenze inanziarie de li ulti i anni.

pi  di .  persone i pie ate onsiderando an e l indotto.

opo lo s o  rappresentato dalla risi del  in atti  il settore  rius ito a rea ire a iando 
radi al ente pelle. e il nu ero di i prese e uello di addetti a isto un ridi ensiona ento (nel periodo 

) pari a ir a il %  sono in res ita strutturale sia il alore a iunto sia l E itda.
llo stesso odo  an e la propensione all e port  i  in res ita ra le ine de li anni o anta e i pri i 
ue ila  a su ito una orte a elerazione dopo il . i parti olare rile anza il atto e  proprio dal 

 in poi  l e port res a ostante ente pi  a alore e a olu e  se no e le onderie italiane 
anno operato un up radin  ualitati o  posizionandosi in settori di er ato eno so etti alla 

diretta on orrenza dei Paesi e er enti.

VALORE AGGIUNTO / Fatturato (%)

15%

35%

2008 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019

33%
31%

29%
27%
25%
23%
21%
19%
17%

Ferrosi Non ferrosi Totale

24%
22%

21%

32%

29%

28%

Cagr 2008 -2019
Ferrosi +2,8%
Non ferrosi +2,7%

Cagr 2008 -2019
Totale +2,7%

Fonte: Rielaborazioni CSA su dati struttura Istat

2%

12%

2008 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019

11%
10%
9%
8%
7%
6%
5%
4%
3%

Ferrosi Non ferrosi Totale

8,6%

6%

4,2%

11,5%
10,6%

10,1%

Cagr 2008 -2019
Ferrosi +2,7%Non 
ferrosi +8,5%

Cagr 2008 -2019
Totale +5,4%

Fonte: Rielaborazioni CSA su dati struttura Istat

EBITDA / Fatturato (%)



LA PERFORMANCE 
AMBIENTALE
DELLE FONDERIE ITALIANE
LA CIRCOLARITÀ
DELLA FONDERIA

PERCENTUALE DI MATERIALI
DI RECUPERO NELLA CARICA

DEI FORNI FUSORI

73%
forno

elettrico

53%
forno

rotativo74%
cubilotto

95%

la percentuale
di recupero scarti 

di produzione
e di acqua utilizzata 

nel processo

21%
gli investimenti

dedicati all’ambiente
nel 2019

la riduzione
dei rifiuti

per tonnellate
di getti prodotti

fra il 2000
e il 2019

-74%

la riduzione
delle emissioni di polveri

dal 2003 al 2019

-43%

RIFIU
TI R

IC
IC

LA
T

I

dei residui non
riutilizza

b
ili

internam
ente

+ del 70
%

PROGETTAZIONE

DISTRIBUZIONE

UTILIZZO

RIFIUTI
RESIDUI

MATERIE
PRIME

DISTRIBUZIONEDISTRIBUZIONEROTTAMAZIONE
BENE

Raccolta rifiuto

RESIDUI
RIFIUTI

PROGETTAZIONE

FORMATURAFORMATURAFORMATURA

FUSIONEFUSIONE

sabbie

scorieROTTAMI
RICICLATI

95%

RESIDUI
RICICLATI

reimmessi
nel ciclo

produttivo

UTILIZZOUTILIZZO



      
  

a onderia ostituis e un ele ento entrale del odello e ono i o ir olare . atti it  di usione 

rappresenta in atti  da se pre  la te ni a attra erso la uale  possi ile il riutilizzo dei rotta i allo s opo 

di dare ita a nuo i prodotti.

atti it  di ri i lo dei rotta i essa in atto dalle onderie per ette  in un Paese po ero di aterie pri e 
e di ener ia o e l talia  di ottenere nuo a ateria i pie ando solo una razione dell ener ia ne essaria 

per la sua produzione pri aria. alta e i ienza ottenuta nel ri i lo onsente al settore di o rire un 

ontri uto e etti o alla de ar onizzazione dell e ono ia nonostante appli i pro essi ener  intensi e  

onsiderando an e e il ri i lo per ette di ridurre  in un otti a di alutazione del i lo di ita inte rato 

del prodotto  l i patto a ientale do uto all estrazione  trasporto e la orazione del inerale.

 prodotti delle onderie  inoltre  siano essi di etalli errosi o di etalli non errosi  presentano i li di ita 

olto lun i e sono al % ri i la ili  in un eterno i lo inesauri ile.

ltre all utilizzo di rotta i o e ateria pri a  olta strada  stata atta per a orire il riutilizzo dei 

residui delle la orazioni di onderia  perse uendo l o ietti o zero ri iuti  attra erso la loro alorizzazione  
in on or it  on i prin ipi dell e ono ia ir olare  uali aterie pri e se onde  utilizza ili tout ourt 

all interno di pro essi industriali uali i e enti i i  le orna i  o il loro i pie o per la a ri azione di 

anu atti per l edilizia e l in e neria i ile.

li in esti enti o piuti per ridurre l i patto a ientale ( e  nel  anno rappresentato il % del 

totale) anno per esso alle onderie di s iluppare te nolo ie in rado di a res ere l utilizzo di ateriali 

di re upero o e ateria pri a per tutti i tipi di orno usorio  per le onderie on orni elettri i  in 

parti olare  la per entuale di rotta i utilizzata  passata dal % del  al % del   entre 

sono alate drasti a ente le e issioni di pol eri nell at os era ( % dal ) e la produzione di ri iuti 

per tonnellate di etti prodotti ( % dal  al ). 

E le ati o  per illustrare la apa it  di riuso delle onderie   il aso delle terre esauste  se a li ello 

enerale la loro produzione  alata del % dal  al  parti olar ente si ni i ati o  il atto e 

il % delle terre esauste prodotte in onderia iene riutilizzato o e ateria pri a  in sostituzione di 

sa ie e terre pro enienti da atti it  estratti e  annullando prati a ente il ri orso allo s alti ento in 

dis ari a. 

utilizzo di siste i se pre pi  e i ienti  in ine  a per esso di ottenere i portanti riduzioni an e nei 

onsu i di a ua  il % delle a ue prele ate  utilizzate per il ra redda ento de li i pianti produtti i   

in atti ri i lata all interno di ir uiti di re upero.



LA PERFORMANCE
SOCIALE
DELLE FONDERIE ITALIANE

DISTRIBUZIONE % DEL NUMERO
DELLE IMPRESE
PER CLASSE DI ADDETTI

DISTRIBUZIONE % DEL NUMERO
DEI LAVORATORI DIPENDENTI
PER CLASSE DI ADDETTI

LA DISTRIBUZIONE DEI DIPENDENTI PER REGIONE

0-9

10-49

50-249

oltre

VALORE AGGIUNTO OCCUPATI IMPRESE

IMPRESE, ADDETTI E VALORE AGGIUNTO PER CLASSE
DI ADDETTI (composizione %)

100%

80%

60%

40%

20%

0%

fonderie fonderie metalli ferrosi fonderie metalli non ferrosi attività manifatturiera

60,8% 81,4%52,6% 42,6%

29,3% 15,8%34,9% 21,8%

9,2% 2,4%11,0% 35,6%

0,7% 0,4%1,4% 0%

0-9

10-49

50-249

oltre

60,8% 21,2%21,2%21,2%7,3% 3,4%3,4%3,4%

29,3% 28,8%28,8%28,8%26,6% 7,3%7,3%7,3%

9,2% 22,3%22,3%22,3%11,0% 89,3%89,3%89,3%

0,7% 0,4%22,8% 0%

Dati anno 2019

0-9 10-49 50-249 oltre

NUMERO OCCUPATI
NELLE FONDERIE

DISTRIBUZIONE DEI
DIPENDENTI PER TIPOLOGIA
CONTRATTUALE

28.465

Indeterminato
full-time

Indeterminato
part-time

Determinato
full-time

Apprendistato

Determinato
part-time

Gruppo Ateco 24.5
- Fonderie

ITALIA

Valle d’Aosta
160

Trentino A.A.
616

Friuli V.G.
1.896

Veneto
4.416

Emilia-Romagna
3.018

Marche
840

Calabria
9

Puglia
186

Umbria
498

Abruzzo
287

Liguria
217

Toscana
831

Lazio
138

Sardegna
11

Molise
14

Lombardia
12.392

Campania
386

Sicilia
51

Piemonte
2.543

93,5%

2,7%

2,2%

0,1%

1,5%

8,8%

4,2%

0,7%

1,9%

84,4%



ultura e spe ializzazione  inno azione te nolo i a e ri er a s ienti i a appli ata   uesto il ondo delle 

oderne onderie italiane  e o rono i portanti opportunit  di la oro e res ita pro essionale in un 

a iente dina i o e orientato al uturo  aratterizzato inoltre da una note ole sta ilit  o upazionale  il 

% dei dipendenti delle onderie  assunto a te po indeter inato  pi  della edia sia del settore 

industriale ( %)  sia del o plesso delle i prese italiane ( %).

a o plessit  del pro esso di onderia oin ol e nu erose pro essionalit  e o petenze e o re di erse

opportunit  di la oro uali i ato. a orare in una onderia  in atti  si ni i a a ere a e are on 

te nolo ie all a an uardia in un o parto e oniu a tradizione e inno azione  le onderie appli ano li 

ulti i ritro ati della te ni a a un pro esso produtti o anti issi o  razie al uale en ono realizzati 

prodotti re uperando e ri i lando rotta i etalli i pro enienti dalla de olizione di eni a ine ita o s arti 

di la orazione  on retizzando o ni iorno i prin ipi dell e ono ia ir olare.

e li u i i te ni i in e neri e te nolo i la orano all otti izzazione dei pro essi  entre i etallur isti on 

le loro o petenze di i i a  isi a e s ienza dei ateriali sono indispensa ili per realizzare prodotti 

rispondenti alle esi enze del pro etto.

i te ni i di la oratorio sono a idati i ontrolli di ualit  lun o le arie asi di a ri azione di un etto  a 

partire dalle aterie pri e  e sulla on or it  del prodotto inale dal punto di ista i i o  

di ensionale e prestazionale.

a ri oluzione .  a portato an e in onderia una se pre a iore ne essit  di te ni i in or ati i  le 

ui o petenze sono ne essarie alla estione de li i pianti a ele ato rado di auto azione e 

aratterizzano tutte le asi del pro esso produtti o.

e anizzazione e in or atizzazione ri iedono poi  a tutti i li elli operati i  o petenze e spe ializzazioni 

se pre pi  ele ate  i anutentori de ono a ere o petenze e ani e  elettri e ed elettroni e  

entre nella ase di or atura i tradizionali pro edi enti e utilizza ano terre naturali sono stati 

sostituiti da pro essi o plessi  in ui la i i a io a un ruolo onda entale  e e sono de isi i per 
realizzare usioni dalle ele ate aratteristi e e ani e attra erso pro edi enti e arantis ono una 

orte attenzione alla sosteni ilit  a ientale dei prodotti.

    
  






